THE CUTTING COMPANY"®

X-TRAFLAME

PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

THERMACUT" opracowat wtasny palnik EX-TRAFLAME®, przeznaczony do ciecia gazowego. Palnik
jest produkowany w dwdéch wersjach i umozliwia ciecie we wspodtpracy z wszystkimi rodzajami gazéw
palnych. Jego zastosowanie przynosi Paiistwu nastepujace korzysci:

Odpowiedni dla czesci eksploatacyjnych Odpowiedni dla czesci eksploatacyjnych
HARRIS®. VADURA?® i GRICUT". Przez nas zmieniony design mate-
riatéw eksploatacyjnych powoduje wieksze predkosci
do acetylenu ciecia i rownoczesnie skraca czas nagrzewania mate-
do propanu i gazu ziemnego riatu.

(wolno spalajace sie gazy) T

Palniki A-2100-A i A-2100-PM sag do dyspozycji ze do propanu i gazu ziemnego
zdejmowanymi zaworami wlotowymi.
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Pozycja Opis

Redukcja (9/16 -18 UNF / 9/16 -18 UNF / 9/16 -18 UNF LH) - tylko dla A2100-A/PM
Wejscie gazéw (G 1/4"/ G 3/8" / G 3/8"LH)

Uchwyt iniektora

Wymienny iniektor (A - Acetylen, PM - Propan i gaz ziemny)

Korpus palnika

Gtowica palnika

Dysza

Dysza podgrzewajagca
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Uchwyt czesci eksploatacyjnych

THERMACUT®, THE CUTTING COMPANY®, FHT-EX®, EX-TRAFIRE®, EX-TRACK®, EX-TRABEAM® | EX-TRAFLAME® SA ZAREJESTROWANYMI
ZNAKAMI TOWAROWYMI THERMACUT, KS | MOGA BYC ZAREJESTROWANE W CZECHACH I/LUB INNYCH KRAJACH. WSZYSTKIE INNE
ZNAKI TOWAROWE SA WEASCIWOSCIAMI ICH WEASCICIELL.



EX.-rI?AFI-AMEO PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

Do kazdego palnika EX-TRAFLAME® THERMACUT® zapewnia Panstwu réwniez odpowiednig ,tabele
parametréw ciecia”, ktéra pomoze w ustawieniu podstawowych parametrow, takich jak cisnienie
gazéw i ich zuzycie wedtug wytrzymatosci cietego materiatu.

TABELA PARAMETROW CIECIA DLA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ODPOWIEDNICH DLA MODELU HARRIS® 6290-VAX

Grubos¢é 3 Py Cisnienie Minimalne cisnienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie tlenu Zuzycie gazu  Szer. szczeliny
3 Dysza tnac Predkosc¢ cigcia A A P
materiatu [Ref. Nr.] ] tlenu tnagcego tlenu podgrzewajacego gazutnacego tlenutnacego podgrzewajacego tnacego cigcia
[mm] i : [bar] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h] [m3/h] [mm]
0-8 6290-VAX1 OEM 650 2.5-4 1.6 0.1-0.15 0.85-1.25 0.37 0.34 1.6
8-15 6290-VAX2 600 5 1.6 0.15 24 0.425 0.4 1.9
15-35 6290-VAX3 550 7 1.6 0.15 4 0.48 0.425 1.9
35-75 6290-VAX4 450 7 1.6 0.15 5 0.54 0.48 2.1
75-150 6290-VAXS 300 5 1.6 0.15 9 0.62 0.57 2.3
150-200 6290-VAX6 150 6.5 1.6 0.15 135 055 0.76 33
fﬂ s A Dwuczesciowa dysza wysokowydajna do ciecia materiatu
T { g o grubosci do 200 mm.

Tlen - acetylen

EX-TRAFLAME®

TABELA PARAMETROW CIECIA DLA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ODPOWIEDNICH DLA MODELU HARRIS® 6290-VVC

Grubosé D 45 - f] Cisnienie Minimalne ci$nienie Cisnienie Zuzycie Zuzycie tlenu Zuzycie gazu  Szer. szczeliny

3 ysza tnac Predkosé ciecia A A =

materiatu [Ref. Nr.] [mm/min.] tlenu tnagcego tlenu podgrzewajacego gazu tnacego tlenutnacego podgrzewajacego tnacego cigcia

[mm] [bar] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h] [m3/h] [mm]
1-4 6290-VVC5/0 OEM 750-550 4 1.6 0.03-0.2 0.65 0.8 0.23 1.3
4-6 6290-VVC4/0 OEM 700-520 2.5 1.6 0.03-0.2 1.13 0.8 0.23 1.5
6-9 6290-VVC3/0 650-480 5 1.6 0.03-0.2 2.26 1 0.3 1.8
9-12.5 6290-VVC2/0 630-450 5 1.6 0.03-0.2 2.574 1 0.3 1.8
12.5-20 6290-VVCO 600-400 6 1.6 0.03-0.2 853 1 0.3 2.0
20-35 6290-VVCO01/2 550-360 7 1.6 0.03-0.2 4 1 0.3 2.0
35-60 6290-WC1 480-220 7 1.6 0.03-0.2 5.56 1 0.3 2.3
60-75 6290-WWC11/2 310-200 6.5 1.6 0.03-0.2 7.07 1 0.3 2.8
75-125 6290-VWC2 280-180 7 1.6 0.03-0.2 9 1.13 0.33 3.0
125-150 6290-VVC21/2 200-160 6.5 1.6 0.03-0.2 11.17 1.13 0.33 33
150-175 6290-VWWC3 180-150 7 1.6 0.03-0.2 12 1.13 0.33 a5
175-200 6290-VWWC4 180-150 6.5 1.6 0.03-0.2 14.85 1.13 0.33 4.0
200-225 6290-VWC5 150-130 6 1.6 0.03-0.2 16.41 1.3 0.38 5.0
225-250 6290-VVC51/2 130-110 6 1.6 0.03-0.2 16.98 1.3 0.38 6.4

Dwuczesciowa dysza wysokowydajna do ciecia materiatu o grubosci do

.(w. @ 250 mm.

Acetylen

EX-TRAFLAME®
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EX.-rI?AFI-AMEO PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

TABELA PARAMETROW CIECIA DLA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ODPOWIEDNICH DLA MODELU MESSER® VADURA® 9215A

Grubos¢é D Dysza Predkosé¢  Wysokosé Cisnienie Clnients EHifenit Zuzycie Zuzycie tlenu ZhEveie Szer. szczeliny
materiatu ysza tnaca podgrzewajaca cigcia palnika  tlenu tnacego tlenu. gazu tlenu tngcego podgrzewajacego gazu cigcia
[mm] (ReCC] [Ref.Nr]  [mm/min]  [mm] [bar] podgrzewajacego  tnacego [m¥/h] [m%/h] tnacego [mm]
[bar] [bar] [m3/h]
10 716.16563 716.16550 740 5-7 6,5 2,5 0,5 3,25 0,47 0,36 2,1
15 716.16563 716.16550 630 5-7 6,5 2,5 0,5 3,22 0,47 0,36 2,1
20 716.16563 716.16550 570 5-7 7 2,5 0,5 3,50 0,47 0,36 2,1
25 716.16563 716.16550 520 507/ 7.5 2,5 0,5 3,7 0,47 0,36 2,1
25 716.16564 716.16550 520 5-7 6,5 2,5 0,5 4,60 0,47 0,36 2,5
30 716.16564 716.16550 500 5-7 7,5 2,5 0,5 5,20 0,47 0,36 2,7
35 716.16564 716.16550 460 5-7 7,5 2,5 0,5 5,20 0,47 0,36 2,7
40 716.16564 716.16550 440 5-7 8 2,5 0,5 5,20 0,47 0,36 2,7
40 716.16565 716.16550 440 5-7 6,5 2,5 0,5 5,60 0,47 0,36 2,8
50 716.16565 716.16550 390 5=7 7 2,5 0,5 6 0,47 0,36 3
60 716.16565 716.16550 360 5-7 8,5 2,5 0,5 7,10 0,47 0,36 3
60 716.16566 716.16550 360 5-7 6,5 2,5 0,5 9,10 0,47 0,36 3
80 716.16566 716.16550 300 5-7 7.5 2,5 0,5 10,40 0,47 0,36 3
100 716.16566 716.16550 270 S 8 2,5 0,5 11 0,47 0,36 3
100 716.16567 716.16560 270 7-10 6,5 3,5 0,5 12,10 0,62 0,48 3,6
130 716.16567 716.16560 230 7-10 7 35 05 12,90 0,62 0,48 3,6
150 716.16567 716.16560 210 7-10 7 3,5 0,5 12,90 0,62 0,48 3,6
150 716.16568 716.16560 210 20 6,5 6,5 0,5 19,40 1,06 0,82 5
200 716.16568 716.16560 180 20 7 7 0,5 20,80 1,10 0,85 5
230 716.16568 716.16560 140 20 7,5 75 0,5 22,00 1,14 0,88 5
230 716.16569 716.16560 150 25 6,5 6,5 0,5 28,50 1,08 0,83 6
250 716.16569 716.16560 130 25 7 7 0,5 30,00 1,10 0,85 6
300 716.16569 716.16560 110 25 7.5 7,5 0,5 32,50 1,14 0,88 6
= TOREPI— ., Dwuczesciowa dysza wysokowydajna ,szybkowymienna” do ciecia
(\, . ) ¢ maszynowego materiatu o grubosci do 300 mm.
R >
Acetylen.

EX-TRAFLAME® PRO

TABELA PARAMETROW CIECIA DLA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ODPOWIEDNICH DLA MODELU MESSER® GRICUT® 9230-PMYF

Grubc.:s'é Dysza tnaca Dysza . Prg.dk.os'é Wysolfos’é Cisnienie C':Ir:::'e C'sgr:::'e Zuzycie Zuzycie t!enu Zusyos Szer. .szc..zeliny
materiatu [Ref. Nr.] podgrzewajaca cigcia palnika  tlenu tnacego edlEen s e tlenu tnacego podgrzewajacego ciecia
[mm] [Ref. Nr.] [mm/min.] [mm] [bar] [b [bar] [m3/h] [m3/h]

3 716.16551 716.16550 780 2-4 1.0 1.5 0.2 0.6 1.1 0.28 0.9
4 716.16551 716.16550 740 2-4 1.5 1.5 0.2 0.8 1.1 0.28 0.9
5 716.16551 716.16550 720 2-4 2.0 15 0.2 1.0 1.1 0.28 1.0
6 716.16551 716.16550 700 2-4 2.5 2.0 0.2 1.2 1.3 0.33 1.1
8 716.16551 716.16550 650 4-5 35 2.0 0.2 1.6 1.3 0.33 1.3
10 716.16551 716.16550 600 4-5 5.0 2.0 0.2 2.2 1.3 0.33 1.5
7 716.16552 716.16550 670 4-5 5.0 25 0.2 1.8 1.5 0.38 1.6
8 716.16552 716.16550 650 4-5 515 2.5 0.2 1.9 1.5 0.38 1.7
10 716.16552 716.16550 630 5-8 6.0 2.5 0.2 2.0 1.5 0.38 1.8
12 716.16552 716.16550 590 5-8 6.5 25) 0.2 2.2 1.5 0.38 1.9
15 716.16552 716.16550 560 5-8 7.0 25 0.2 2.3 1.5 0.38 2.0
15 716.16553 716.16550 560 5-8 6.0 25 0.2 2.5 1.5 0.38 2.1
20 716.16553 716.16550 510 5-10 6.5 2.5 0.2 2.8 1.5 0.38 2.2
25 716.16553 716.16550 460 5-10 7.0 2.5 0.2 SAl 1.5 0.38 23
25 716.16554 716.16550 460 5-10 6.0 2.5 0.2 3.8 1.5 0.38 2.4
30 716.16554 716.16550 440 5-10 7.0 25 0.2 43 1.5 0.38 2.5
35 716.16554 716.16550 420 5-10 7.5 2.5 0.2 45 1.5 0.38 2.6
40 716.16554 716.16550 400 5-10 7.5 2.5 0.2 4.6 1.5 0.38 2.7
40 716.16555 716.16550 400 5-10 5.5 2.5 0.2 4.2 1.5 0.38 2.8
50 716.16555 716.16550 360 5-10 6.5 2.5 0.2 4.9 1.5 0.38 2.9
60 716.16555 716.16550 340 5-10 7.5 25 0.2 56 1.5 0.38 2.9
60 716.16556 716.16550 340 6-10 6.0 25 0.2 7.6 1.3 0.38 3.4
80 716.16556 716.16550 300 6-10 7.5 2.5 0.2 9.4 1.5 0.38 35
100 716.16556 716.16550 270 6-10 8.5 2.5 0.2 10.6 1.5 0.38 35

Standardowa dwuczesciowa dysza do cigcia materiatu o grubosci do 100 mm.
Tlen - propan, gaz ziemny, mieszanka gazéw
EX-TRAFLAME® PRO
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EX.-.‘I?AFI-AMEC PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

TABELA PARAMETROW CIECIA DLA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ODPOWIEDNICH DLA MODELU THERMACUT® THP CUTTING TIP

Grubc.:s'c' Dysza tnaca Dysza . Prg.dk.os'é Wysol'(os'c' Cisnienie C':Ir:::'e i Zuzycie Zuzycie t!enu Z;za):::e Szer. .szc.zeliny
materiatu podgrzewajaca cigcia palnika  tlenu tnacego P tlenu tnacego  podgrzewajacego cigcia
[mm] [ReCiNC] [Ref. Nr.] [mm/min.] [mm] [bar] podgrzewajacego tnacego [m3/h] [m3/h] tnch:ego [mm]
[bar] [bar] [m3/h]
10 1-1100-PM 71616550 650 5 9 2 02 35 12 033 16
15 1-1100-PM 71616550 580 5 10 2 02 4 12 033 16
20 1-1100-PM 71616550 500 7 1 2 02 42 12 033 16
25 1-1100-PM 71616550 500 7 9 2 02 43 12 033 22
25 2-1100-PM 71616550 500 7 95 2 02 43 12 033 22
30 2-1100-PM 71616550 490 7 10 2 02 45 12 033 22
40 2-1100-PM 71616550 460 7 10 2 02 47 12 033 22
50 2-1100-PM 71616550 390 7 1 2 02 52 12 033 22
50 3-1100-PM 71616550 390 7 10 2 02 74 12 033 24
60 3-1100-PM 71616550 350 7 10 2 02 74 12 033 24
75 3-1100-PM 71616550 320 10 1 2 02 81 12 033 24
75 4-1100-PM 71616550 320 10 10 2 02 93 12 033 27
90 4-1100-PM 71616550 280 10 10 2 02 93 12 033 27
100 4-1100-PM 71616550 270 10 1 2 02 102 12 033 27
Standardowa dwucze$ciowa dysza do ciecia materiatu o grubosci
. - " P do 100 mm.
*(\ == (1 ¢ Tl . . .
e — en - propan, gaz ziemny, mieszanka gazéw

EX-TRAFLAME® PRO
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EX.-.‘I?AFI-AMEC PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

- ODPOWIEDNI DO TLENU

By M
i[ I -,».-4.;‘
[
|t Nraes JRefNo. _Jops | Opskowanic |
*1. A-1517* 3YR-3R-A01 Przytgcze: G3/8" (ciecie tlen) Tszt.
* A-1519* 3YR-1R-A01 Przytgcze: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1szt.

- ODPOWIEDNI DO GAZU

|=
| e [Nt [RefNo. Jops | Opakowanie |
*1., A-1518* 3YR-3L-A01 Przytacze: G3/8" LH 1szt.

- ODPOWIEDNI DO TLENU

N BRI ETTT
v L 3‘ callkab
A h e\ 10
T T T [ S Ty
*1. A-1512* F611-1R Przytgcze: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1szt.
* A-1514* F611-3R Przytgcze: G3/8" (cigcie tlen) 1szt.
A-1515 F611-9R Przytacze: UNF9/16" (ciecie i podgrzewanie tlen - rynek amerykanski) 1szt.

- ODPOWIEDNI DO GAZU

1 S0

| tp[Nrcesa JRefiNoJops [ Opabowani|

*1. A-1513* F611-3L Przytacze: BSP3/8" LH 1szt.
A-1516 F611-9L Przytgcze: UNF9/16" - 18 LH (rynek amerykanski) 1szt.
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EX.-.‘I?AFI-AMEC PALNIK DO CIECIA GAZOWEGO

- ODPOWIEDNI DO TLENU

W

*1. A-1520* 185SN902 Przytacze: G3/8" (ciecie tlen) 1szt.
* A-1522* 185SN904 Przytgcze: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1szt.

- ODPOWIEDNI DO GAZU

W

*1. A-1521* 185SN903 Przytacze: G3/8" LH 1szt.

- ODPOWIEDNI DO TLENU

1. A-1573 3TG-3R-CZ01 Trojnik: G3/8" (ciecie tlen) 1
A-1572 3TG-1R-CZ01 Tréjnik: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1

* * ODPOWIEDNI DO PALNIKOW EX-TRAFLAME® | EX-TRAFLAME® PRO
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Opis: Palnik do ciecia gazowego z wtryskiem w dwdch wersjach, ktéry pracuje ze wszystkimi

WALIZKA NA MATERIALY EKSPLOATACYJNE
THERMACUT® ODPOWIEDNIE DO EX-TRAFLAME®

rodzajami gazéw i tnie materiaty do 300 mm.
Palnik spetnia norme ISO 5172.

-mm_m

A-1520
A-1521
A-1522
A-1512
A-1513
A-1514
A-1517
A-1518
A-1519

©® N oA e o

= © 0

A-1165
A-1304
PT-13295
N-22562
N-22563
A-1566

o K~ N

A-1450 / A-1451

185SN902
185SN903
185SN904
F611-1R
F611-3L
F611-3R
3YR-3R-A01
3YR-3L-A01
3YR-1R-A01
A-2100-A/ A-2100-PM
6290-VVC1
6290-VAX1

A-2222-PM

Mocowanie - Przytacze: G3/8" (ciecie tlen)

Mocowanie - Przytacze: G3/8" LH

Mocowanie - Przytacze: G1/4" (podgrzewanie tlen)
Ogranicznik - Przytacze: G1/4" (podgrzewanie tlen)
Ogranicznik - Przytacze: BSP3/8" LH

Ogranicznik - Przytacze: G3/8" (ciecie tlen)

Zawor zamykajacy - Przytacze: G3/8" (ciecie tlen)

Zawor zamykajacy - Przytacze: G3/8" LH

Zawor zamykajacy - Przytacze: G1/4" (podgrzewanie tlen)
Palnik - ACETYLEN /Palnik- PROPAN / GAZ NAT. / GAZY MIESZANE
Dysza tngca - PROPANE / NAT. GAS / MIXED GASES
Dysza tngca - ACETYLENE

Walizka pusta

Wypetnienie pudetka - dolna strona

Wypetnienie pudetka - gérna strona

Petna walizka EXTRAFLAME® SET

THERMACUT
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WALIZKA NA MATERIALY EKSPLOATACYJNE
THERMACUT® ODPOWIEDNIE DO EX-TRAFLAME® PRO

Opis: Palnik do ciecia gazowego z wtryskiem w dwdch wersjach, ktéry pracuje ze wszystkimi
rodzajami gazéw i tnie materiaty do 300 mm.

Wersja PRO osigga wiekszg predkosé ciecia i szybsze podgrzewanie.

Palnik spetnia norme ISO 5172.

_tem [PatNo._______JRefNo. _____Jopis | Packing |

1. A-1520 185SN902 Mocowanie - Przytacze: G3/8" (ciecie tlen) 1
2. A-1521 185SN903 Mocowanie - Przytagcze: G3/8" LH 1
3. A-1522 185SN904 Mocowanie - Przytacze: G1/4" 1
4. A-1512 F611-1R Ogranicznik - Przytacze: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1
5. A-1513 F611-3L Ogranicznik - Przytacze: BSP3/8" LH 1
6. A-1514 F611-3R Ogranicznik - Przytagcze: G3/8" (ciecie tlen) 1
7. A-1517 3YR-3R-A01 Zawoér zamykajacy - Przytacze: G3/8" (ciecie tlen) 1
8. A-1518 3YR-3L-A01 Zawor zamykajgcy - Przytgcze: G3/8" LH 1
9. A-1519 3YR-1R-A01 Zawor zamykajacy - Przytacze: G1/4" (podgrzewanie tlen) 1
10. A-1448/A-1449 A-1100-A/ A-1100-PM Palnik - ACETYLEN /Palnik- PROPAN / GAZ NAT. / GAZY MIESZANE 1
11. A-1458 716.16553 Dysza tngca - PROPANE / NAT. GAS / MIXED GASES 1
12. A-1370 716.16563 Dysza tngca - ACETYLENE 1
13. A-1361 716.16550 Dysza podgrzewajaca 1
14. PT-13295 Walizka pusta 1
15. N-22561 Wypetnienie pudetka - dolna strona 1
16. N-22563 Wypetnienie pudetka - gérna strona 1
17. A-1565 A-1111-PM Petna walizka EX-TRAFLAME® PRO SET 1

A GLOBAL PROVIDER OF ENHANCED THERMAL CUTTING SOLUTIONS
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